Das Institut für Fertigungstechnk und Werkzeugmaschinen hat zwei Maschinen abzugeben:
1: Heller MCi16, Bj, 2005, Restwert ca. 20.000 €
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2: Magnetfinish-Anlage, Bj. 2006, Restwert ca. 5.000 €
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Kontakt: Herr Dr. Alexander Krödel, Tel. 762-2563 od. kroedel@ifw.uni-hannover.de
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Max. Drehmoment
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Steuerung

Sonstiges
- Schwenktisch

Quelle: Heller

: je Achse 630 mm

- HSK 63

: 60 m/min

: 38 kW

: 240 Nm
:10.000 1/min
: 10 m/s?

40l/min; 12 bar

: Siemens

Sinumeric 840 D
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Magnetfinish-Anlage MF 60

Hauptantrieb:
4 2 Magnetkdpfe (MK

¢ Drehzahl  nykt =23,5min-!
nmkz2 = 100/300 min-!
4 Kopfabstand smin = 9,5 mm
Smax = 180 mm
4 Drehrichtungen
MK1: rechts

MK2: links/rechts

Werkstiickantrieb:

¢ Drehzahl  nwz =100 min-!

4 3 Werkzeugeintauchpositionen

4 Werkzeugschaftdurchmesser
Dmax =16 mm

Abrasivpulver:
4 5 Kérnungen

Gr/58728 © IFW




